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© Rotorepinnmaschine 

<§) Bel einer Rotorspfnnmaschine mit einer Viatzahf glefctaeJ- 
tig betrfebener Spinnstellen mit Antriebsvorrichtungen fur 
die Spinnrotoren, die Auftdsewahren urid die Enzugswaben 
zum Zufuhran der FaserbSnder zu den Auftfisewalzen, 1st 
jade Emzugswalza (39) mtt fhrer Antrtebswelle (42a) drrefct 
mft der Abtriebsweile (42b) ernes Schrittmotore (37) ate 
Antrfebsvorrfcrttung verbunden. Jeder Schnttmotor {37) ist 
uber erne Anstauarefnheit (44) im Spfnnbereich im Normal- 
Schrftt-Modus (45) und beim Anspinrten im Mikro-Schritt- 
Modus (4a) ansteuerbar. 
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Beschreibung daB ein Laufverhalten des Motors eintritt, das fast einer 

kontinuierlichen Drehung der Motorwelle gleich- 

Die Erfindung betrifft eine Rotprspinnmaschine mit kommt Der Mikro-Schritt-Modus ermdglicht eine sehr 

einer Vielzahl gleichzeitig betriebener Spinnstellen mit genaue Anpassung der Drehzahl an die jeweifige Ver- 

Antriebsvorrichtungen fQr die Spinnrotoren, die Anffo- 5 fahrenssituation. Dies 1st besonders wichtig In der An- 

sewalzen und die Einzugswalzen zum Zufuhren der Fa- spinnphase, wo das Enspeisen der Fasern in dm Rotor 

serbanderzuden AuflSsewalzea sehr genau auf die Rotordrehzahl und die Abzugsge- 

An Rotorsplnnniaschinen erfolgt der Faserbandein- schwindigkeh des Fadens abgestimmt werden muk 

zug in die Auflflsegarnkuren in der Regel fiber Einzugs- Die MQglichkeit des Ansteuerns des Schrittmotors im 

walzen, die fiber ein Schneckengetriebe mit einer sich 10 Mikro-Schritt-Modus kann an jeder Spinnsteile vorge- 

entlang der gesamten Spinnmaschine hinziehenden An- sehen sein und beispielsweise mittels eines Mikropro- 

triebswefle verbunden sind Bei ein em Fadenbruch, zessors in der Steuereinrichtung der Spulstelle dann an- 

bom Anspinnen oder beim Bruch des Faserbandes wird gesteuert werden, wean der Anspinnvorgang eingeleitet 

die Einzugswalze fiber eine schaltbare Knpphmg von wild. Dann kdnnen die Vorteile des Kfikro-Schritt-Mo- 

der Antriebswelle getrennt One solche Verbindung der 15 dus genutzt werden. 1st der Anspinnvorgang beendet, 

Einzugswalze mh einer Antriebswelle zum Antrieb der kann Qber den Mikroprozessor die Ansteuereinheit fur 

Einzugswalzen an der gesamten Mascbine laBt eine in- den Normal-Schritt- Modus angesteuert werden, so daB 

dividuelle Enspeisung des Faserbandes an einer Spinn- der Schrittmotor das Faserband mit der vorgesehenen 

stelle nicht zu. Einzugsgeschwindigkeit beim normalen Spinnbetrieb 

Aus diesem Gnmd wurden bereits Einzelantriebe der 20 einrieht. Die Ansteuereinheit des Schrittmotors an der 

Einzugswalzen vorgeschlagen, wie sie beispielsweise Spinnsteile kann sowohl fOr das Betreiben im Normal- 

aus der DE-OS 34 25 345 bekannt and. Drehzahlveran- Schritt-Modus als anch ffir das Betreiben im Mikro- 

derliche Gteichstrom- oder Wechselstrommotoren er- Schritt-Modus ansgelegt sein. 

fordern zur Einstellung einer individuellen Drehzahl ei- 1st ein Servicewagen vorgesehen, der w&hrend des 

nen kosteninteusiven steuemngstechnischen Aufwand 25 Anspinnens mittels einer Steuereinrichtung die Spinn- 

Es 1st deshalb Aufgabe dieser Erfindung, einen im einrichtung an der Spinnsteile beim Wiederanspinnen 

Aufbauemfachen Antrieb vorzusteUeit des Fadens steuert kann die Ansteuereinheit fur den 

Als erfindungsgem&Be L6sung der Aufgabe werden Mikro-Schritt-Modus- Betrieb des Schrittmotors in dem 

Schrittmotoren zum Antrieb der Einzugswalzen vorge- Servicewagen instaUiert sein und von der Steuereinrich- 

schlagen. Die Antriebsachsen der Schrittmotoren kOn- so tung dort gesteuert werden* Dann muB, wenn der Servl- 

nen direkt mit den Antriebsachsen der Einzugswalzen cewagen vor einer Spinnsteile positioniert ist, die 

verbunden sein. Dadurch werden vorteilhaft schaltbare Steuereinridbtung des Servicewagens die Steuerung des 

Kupplungen oder Obersetzungsgetriebe eingespart Schrittmotors abernehrnen. Wenn die Steuereinrich- 

Getriebe sind dem VerschleiB unterworfen. Dadurch tung des Servicewagens Qber die Ansteuereinheit fQr 

tritt Spiel beziehungswetee Schlupf auf, wodurch ein 35 den Mikro-Schritt-Modus mh dem Schrittmotor in 

ungenauer Faserbandeinzug verursacht wird Das wirkt Wirkverbindung tritt, kann dies beispielsweise fiber ei- 

sich besonders nachteuig beim Anspinnen dues Fadens nen Eingriff in die Steuereinrichtung der Spinnsteile er- 

aus, wenn dadurch die eingespeisten Fasermengen un- foigen, so daB c&ese w&hrend der Anspinnphase keinen 

gtekhmaBig anfallen. Die Verbindung der Schrittmoto- EmfluB auf das Vernal ten des Schrittmotors nehmen 

ren mit einer Steuereinrichtung, mit der individuell die 40 kann. Wenn die Ansteuereinheit fur den Mikro-Schritt- 

Arbeit einer Spinnsteile gesteuert werden kann, ermog- Modus, die ausschlieBIich fQr das Anspinnen genutzt 

licht einen Einzug des Faserbandes, der auf die jeweifige wird, auf dem Servicewagen instaUiert ist, ist das kosten- 

Arbeitssituation an der Spinnsteile individuell tinge- gunstiger, als wenn jede Spinnsteile mh einer Ansteue- 

steQt werden kann. reinheh ausgestattet ist, die fur beide Modi ausgelegt ist 

One besonders vorteflhafte Mdglichkeit des Einsat- 45 Voraussetzung ist, daB ein Anspinnwagen vorhanden ist 

zes von Schrittmotoren bietet sich beim Anspinnen. VorsteUbar ist aucfa, daB dutch den Servicewagen ei- 

Beim Anspinnen muB eine ganz bestimmte Fasermenge ne galvanische Trennung des Schrittmotors von der 

in den Rotor dngespeist werden, damit ein der Garn- Steuereinrichtung und der Energieversorgung der 

stlrke angepaBtes Anspinnen erfolgt Die eingespeiste Spinnsteile erfolgt und dafi zwischen der Stenereinrich- 

Fasermenge muB so bemessen sein, daB keine Dicke- 50 tung des Servicewagens und dem Schrittmotor an der 

schwankungen im Garn auftreten. Beim Anspinnen Spinnsteile ein galvanischer Kontakt hergestellt wird, so 

kann die Drehzahl der Einzugswalze individuell auf die daB Energieversorgung und Steuerung des Schrittmo- 

Garnparameter, insbesondere die Faserart, die Faser- tors in der Anspinnphase allein durch die Steuereinrich- 

Iflnge und die Garnnummer eingesteilt werden. Es ist tung des Servicewagens erfolgt 

keine mechanische Antriebsver bindung zum Anspimv 55 In vorteOhafter Ausgestaltung der Erfindung kann ein 

wagen erforderlich, wie es heute der Fall ist Dadurch zur Einzu gsw alze beabstandeter Sensor zur Oberwa- 

entMen Kupplungseinrichtungen, (fie mit Toleranzen chung des Faserbandes vorgesehen sein, der mit der 

behaftetsmd Steuereinrichtung in Wirkverbindung steht Beim Aus- 

Da das Anspinnen ernes Fadens bei einer Rotorspinn- laufen oder beim Brechen des Faserbandes kann dieser 

maschine in der Regel bei niedrigeren Drehzahlen als 60 Sensor das Fehlen des Faserbandes feststeHen und Ober 

bei den Betziebsdrehzahlen erfolgt kann beim Hochfeh- die Steuereinrichtung vorteilhaft den Antrieb der Ein- 

ren auf die Betriebsdrehzahl das Einspeisen des Faser- zugswalze direkt stoppen, so daB an dem verbleibenden 

bandes Qber den Schrittmotor entsprechend gesteuert Faserbandrest, der nodi nicht in die Spinnbox eingezo- 

werdec gen worden ist beispielsweise ein neues Faserband an- 

Dabei soli der Schrittmotor nacb dem Mikro-Scfaritt- 65 gespleiBt werden kann. Das erieichtert die Faserband- 

Modus betreibbar sein. Erfolgt das Anstenern der Pole zufuhrung, well dabei nicht mehr das Faserband zwi- 

des Sdirittmotors nach dem Mikro-Schritt-Modus, ver- schen Einzugswalze und Klemmtisch eingebracht wer- 

hftlt sich der Schrittmotor wie ein Gleichstrommotor, so den muB. 
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In weiterer Ausgestaltung kann vorgesehen sein, daB Schneidvorrichtung 14 nachgeschaltet, die beim Erken- 
^m Sensor zur Oberwachung der Garnqualitat vorgese- nen eines Garnfehlers das Gam durchtrennt Es kann 
hen ist und dafl dieser Sensor mh der Steuereinrichtung auch nodi em Spammnggswsor IS vorgesehen sein, mit 
mVerbindungsteht Stclh der Sensor zur Oberwachung dem die Fadenspannimg fiberwacht werden learnt Von 
der Garnqualitat einen nicht tolerierbaren Garnfehler 5 einem FadenfQhrer 16 wird der Faden in Kreuzlagen auf 
fest, so wird der Faden geschnitten und ein Befehl flber eine Kreuzspule 17 aufgespult Diese Kreuzspule 17 
die Steuereinrichtung stoppt den Motor der Einzugs- wird von einem Spnlenhalter 18 getragen, der an dem 
walze und somft der Einzug des Faserbandes. Maschmengestell gelenkig gelagert ist Die Kreuzspule 

Schrittmotoren bieten auBerdem weiterhin folgende 17 liegt mit ihrem Umfang auf der Spultrommel 19 auf 
steuerungstechnische Vortefle; Durch eine digitale An- to und wird von dieser so angetrieben, daB der Faden in 
steuerung, beispielsweise mhtels eines Zufallsgenera- Kreuzlagen aufgewkkeh wird Die Drehrichtungen von 
tors, lftBt sich jede beliebige Drehzahl innerhalb einer Spule und Spultrommel sind durch Pfdle angedeutet 
Zeheinheit einstellen. Dieses kann beispielsweise vor- Jede Spinnstelle 2 beshzt eine Steuereinrichtung 26, 
tdlhaft zur Herstellung von Eflektgarnen genutzt wer- mit der die Arbeitsabl&ufe an der jeweiligen Spinnstelle 
den. Durch taktwefaes Vorgeben bestimmter Drehzah- t5 gesteuert werden, Diese Steuereinrichtung 26 kann 
len pro einer bestimmten Zeiteinheit kfinnen ungleich- Gber eine Leitung 26a mit einem hler nicht dargesteQten 
mlBig Ober die Garnlfinge verteflte Garneffekte hervor- Zentralrechner der Spinnmasdrine verbunden sein. Die 
geruf en werden. Das bietet besondere Vortefle gegen- Steuereinrichtung steht Qber Signalleitungen mh den 
flber gieichmafiig fiber die GarnlSnge verteilte Effekte, Einrichttmgen und Funktionseinhehen der Spinnstelle 2 
die sehlieBlich beim Weben eines solchen Games zu 20 In Verbindung. Die wicfatigsten Verbindungen sind hier 
MoirS-Effekten fQhren kfinnen. En wdterer Vorteil er- dargesteDt So ist die Steuenanrichtung 26 zunachst 
gibt sich bei der Verwendung von Schrittmotoren da- fiber die Leitung 27 mit der zentralen Energieversor- 
durch, daB Faserbandf ehler, welche von dan Sensor zur gung der Spinnmaschine, dem Stromnetz, verbunden. 
Uberwachung der GarnquaMt erkannt werden, ausge- Die Steuereinrichtung 26 steuert unter der Vorgabe 
regelt werden kfinnen. Dickescbwankungen des einge- 25 von Daten aus dem Zentralrechner und spulstellenspe- 
zogenen Faserbandes, Fehler, die beim Verzug des Fa- ziflsch eingegebenen Daten den Arbehsablauf der ein- 
serbandes auftreten und zu langweffigen Faserband- zelnen Ftinktionseinheiten und Einrichtungen an der 
Fehlern fQhren. kfinnen durch eine den Fehlern ange- Spulstelle. So wird beispielsweise der Einzug des Faser- 
paBte Einzugsgeschwindigkeit eliminiert werden. Damit bandes 4 aus der Faserbandkanne 3 mittels ernes zur 
ist es mdglich, Dickesehwankungen des Faserbandes 30 Einzugswalze beabstandeten Sensors 36 fiberwacht Ei- 
au&zugleichen. ne Unterbrechung des Faserbandes wird durch den Sen- 

Anhand von Ausffihrungsbeispielen wird die Erfin- sor 36 registriert und flber die Signalleitung 36a der 
dung naher dargesteDt und erlfiutert Es zeigen: Steuereinriditung 26 mitgeteilt Daraufhin ^rm der An- 

Flgi 1 eine schematisch dargestelhe Spinnstelle, die trieb 37 der hier nicht dargestellten Einzugswalze Qber 
sowohi eine Ansteuereinheit fOr den Nonnal-Schritt- 35 die Signalleitung 37a gestoppt werden. Ober die Signal- 
Modus als auch fOr den Mikro-Schritt-Modus aufweist, leitung 7a kann die Drehung des Rotors Qberwacht wer- 

Fig. 2 eine schematisch dargesteflte Spinnstelle mit (tea und gegebenenfalls der Anspinnvorgang durch den 
einem davor positiomerten Servicewagen, do- die An- Servicewagen 20 gesteuert werden. Die Signalleitung 
steuereinheit fur den Mikro-Schritt-Modus trflgt und 12a verbindet den hier nicht dargestellten Mechanismus 

Flg.3 die perspektivische Ansicht der in der Auflfi- 40 zum Abheben einer der Abzugswalzen 12 mh der 
seeinrichtung zusammenwirkenden Teile Einzugswalze Steuereinrichtung 28. Die Signalleitung 13a verbindet 
undAuflfisewalze. den Sensor zur QuafitatsOberwachung, den Reiniger 13, 

In Fig, 1 1st mit 1 eine Rotorspinnmaschine bezeieh- mh der Steuereinrichtung, wfihrend die Trennvorrich- 
net, die aus einer Vielzahl einzelner Spinnstellen 2 be- tung 14 fiber die Signalleitung 14a angesteuert wird. En 
steht, von denen hier nur eine in Seitenanacht gezeigt 45 eventuefl vorhandener Spannungssensor 15 meddet Qber 
ist Es sind nur die zum Verstindnis der Erfindung bei- die Signalleitung 15a die auftretenden Fadenspaimungs- 
tragenden Merkmale schematisch gezeigt und erifiutert schwankungen an die Steuereinrichtung 26. Die Signal- 

An der Spinnstelle 2 wird aus einer Faserbandkanne 3 leitung 19a dient zur Oberwachung von Signalen der 
Faserband 4 dun* einen sogenannten Verdichter 5 in Spuhrommeldrehzahlen, die von einem hier nicht dar- 
die sogenannte Spinnbox 6 eingezograt Eine weitere 50 gestellten Sensor erfaBt werden. Die Signalleitung 18a 
Faserbandkanne 3a steht in Reserve bereit oder liefert, steuert den hier nicht dargestellten Antrieb des Spulen- 
wie hier nicht gezeigt Faserband zu einer benacfabarten halters 18 beim Abheben und Absenken der Kreuzspule 
Spinnstelle. Die in der Spinnbox 6 angeordneten On- 17. 

richtungen zum Emziehen des Faserbandes, zum Ver- Im AusfQhrungsbeispiel nach Fig, 1 wird der Antrieb 
einzeln der Fasern und zu deren Einspeisung in den 55 37 von cte Steuweinriditung 26 der Spinnstelle 2 ge- 
Rotw 7 sind aus dem Stand der Tedinik bekannt und steuert Der Antrieb 37 ist ein Schrittmotor. Dieser 
deshalb nicht nfiher dargesteHt und erlautm. Angedeu- Sdirittmotw 37 ist dazu geeignet, sowohi nach dem 
tet ist der Antrieb des Rotors 7, der aus einem lflngs der Normal-Schritt-Modus als audi nach dem Mikro- 
Masdiine verlaufraden Riemen 8 besteht mh dem aOe Schritt-Modus betrieben zu werden. Dazu ist aber je- 
Rotoren der an einer Lfingsseite der Spinnmaschine in- so weils eine eigene Ansteuerung erforderSdL Die Dar- 
stalKeten Spinnstellen angetrieben wattei Es sind al- stellung nach Fig. 1 lfiBt dne galvanische Trennung in 
lerdings auch Einzelantriebe mfigiidi, Der Riemen liegt eine Ansteuereinhdt fur dm Normal-Schritt-Modus 
auf demSdiaft 9 des Rotors 7 aut und fflr den Mikro-Schritt-Modus vermuten. Es gibt An- 

Im Rotor 7 wir der Faden 10 gebiktet; der dun* das steuereinheiten, die ausschlieBlidi fflr das Ansteuern im 
Fadenabzugsrdhrchen 11 von den Abzugswalzen 12 ab- es Normal-Schritt-Modus geeignet sind. Sie sind wesent- 
gezogen wird Weiter verlfiuft dor Faden an einem Sen- lich kostengtostiger als die Ansteuereinheiten, die eine 
sor 13 zur QualhatsQberwachung des Games vorbei, Ansteuerung nach beiden Modi ermoglichea Im vorlie- 
dem sogenannten Rdniger. D«n Reiniger ist eine genden AusfQhrungsbeispiel soD dne Ansteueremheit 



44 den Schrittmotor 37 sowohl im Normal-Schritt-Mo- cewagens und der Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle 
dus 45 als auch im Mikro-Schritt-Modus 46 ansteuern 2 ermoglicht Ober eine Signalleitung 34a ist die Sende- 
kSnnen. Beim normalen Spinnbetrieb, fur den kontinu- und Erapfangsantenne 34b der Spinnstelle 2 rait der 
ieiiichen Faserbandeinzug, wird der Schrittmotor 37 Steuereinrichtung 26 verbundea Die Sende- und Emp- 
von der Ansteuereinheit 44 im Normal-Schritt-Modus 5 fangsantenne 34c des Servicewagens 20 ist Qber die Si- 

45 fiber die Leistung flbertragende Leitung 37a ange- gnalleitung 34d mh der Steuereinrichtung 30 verbun- 
steuert Die Entscheidung darQber, nach welchem Mo- den. One Steuerieitung 35 verbindet beispielsweise die 
dus der Schrittmotor betrieben warden soil, wird auf- Steuereinrichtung 30 mlt dem hier nicht dargestellten 
grand der Spinnsteltendaten von der Steuereinrichtung Antrieb des Fahrwerks 23. 

26 entschieden, die Qber die Leitung 44a mh der An- io Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist die Ansteue- 
steuereinheit 44 in Verbindung steht reinheit fur den Mikro-Schritt-Modus, der vorteilhaft 

In der Anspinnphase wird der Schrittmotor 37 von insbesondere fQr das Anspinnen genutzt wird, auf dem 
der Ansteuereinheit 44 nach dem Mikro-Schritt-Modus Servicewagen 20 angeordnet und mh der Bezugsziffer 

46 Qber die Leistung flbertragende Leitung 37a ange- 46" bezeichnet Die Anordnung der Ansteuereinheit fQr 
steuert, da sich der Schrittmotor nach dem Normal- 15 den Mikro-Schritt-Modus auf dem Servicewagen ist aus 
Schritt-Modus fQr den dem Anspinnen angepaBten Fa- KostengrQnden vorteilhaft, weQ das Anspinnen vora 
serbandeinzug nicht feinfiihllg genug ansteuern lafit Servicewagen aus vorgenommen wird Dadurch ist die- 
Wird also von der Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle se Ansteuereinheit nur einmal erforderiich. Ist kein Ser- 
2 festgestellt, dafl ein Faden angesponnen werden muB, vicewagen mh Anspinneinrichtung vorgesehen, ist eine 
wird von ihr Qber die Leitung 44a fttr den Ansphmvor- 20 Ausstattung der Spinnstelien nach Fig. 1 erforderiich. 
gang die Ansteuereinheit 44 zum Antreiben des Motors Die Ansteuereinheit 45' fur den Normal-Schritt-Modus 
37 im Mikro-Schritt-Modus 46 angesteuert verbleibt an der Spinnstelle X 

Die Anordnung der Ansteuereinheit entsprechend Hat sich der Servicewagen 20 vor der Spinnstelle 2 
dem AusfQhrungsbeispid ist zur Veranschaulichung ge- positbniert und ist ein Anspinnvorgang erforderiich, 
w&hlt worden. Die Ansteuereinheit kann audi in der 2s muB zwischen der Ansteuereinheit 46' fQr den Mikro- 
Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle oder im Motor 37 Schritt-Modus und dem Schrittmotor 37 der Einzugs- 
integriert son. walze eine Leistung flbe r trag en de Wirkverbindung her- 

Mlt der Bezugsziffer 43 ist ein Zufalkgenerator be- gestellt werden. Da der Anspinnvorgang von der 
zeichnet, mit dem, wie weher unten nodi ausgeffihrt Steuereinrichtung 30 des Servicewagens 20 gesteuert 
wird. Garneffekte, beispielsweise Moir6-Effekte er- 30 wird, steht die Ansteuereinheit 46' Qber die Signallei- 
zeugt werden kftnnen. tung 46 # a mit der Steuereinrichtung 30 in Verbindung* 

Vor der Spinnstelle hat sich ein Servicewagen 20 posi- Im vorliegenden AusfQhrungsbeispid ist eine galvani- 
tioniert Seine Ausstattung ist hier nicht writer darge- sche Kopplung zwischen Ansteuereinheit 4& und 
stelit und erlautert, da sie aus dem Stand der Technik, Schrittmotor 37 vorgesehen. Ober die Leistung Qbertra- 
beispielsweise aus der DE-OS 28 50 729 oder aus der 35 gende Leitung 48 wird der Strom zur mechamschen 
DE-OS 34 27 356 bekannt ist Neben der Funktion des Kontaktverbindung 49 zwischen Servicewagen 20 und 
Kreuzspulenwechsels und des Anspinnens des Fadens SpukteQe 2 gdeitet und dort in die Leitung 37b zum 
kann der Servicewagen auch noch Reinigungsvorrich- Schnittmotor 37 gespeist Nach dem Anspinnen gibt die 
tungen mit sich fQhren, um beispielsweise innerhalb der Steuereinrichtung 30 der Steuereinrichtung 26 der 
Spinnbox 6 und am Rotor 7 Reinigungsarbdten durch- 40 Spinnstelle 2 das Signal die Ansteuereinheit 45' Qber die 
fQhren zu kdnnen. Da auch diese Ausstattung n&her SignaDeituiig45'a fQr den Normal-Schritt-Modus einzu- 
bekannt ist. beispielsweise aus der DE-OS 37 15 934 schahen, weil die Verbindung zwischen dem Motor der 
oder aus der DE-OS 26 29 161, erfolgt hier keine nahere Einzugswalze und der Ansteucreinhdt 4ff fQr den Mi- 
Darstdlung und Beschreibung. kro-Schritt-Modus getrennt wird, wenn der Service wa- 

Oberiialb der Spinnstelle 2 verliuft der Oberbau 21 45 gen 20 zu einer anderen Spinnstelle geruf en wird. 
der Maschine mit einer Laufschiene 22, die rich entlang Die Fig. 3 zeigt perspektivisch eine Einzelheit aus der 
sfimtlicher Spinnstelien der Spinnmaschme hinzieht Auf Spinnbox & Der Verdlchter 38 fuhrt das Faserband 4 
dieser Laufschiene 22 stfltzt sich das angetriebene Fahr- vor die Einzugswalze 39. Das Faserband wird von der 
werk 23 des Servicewagens 20 alx Eine weitere Abstut- geriffehen Einzugswalze Qber den Klemmtisch 40 ein- 
zung erfolgt mittels eines oder mehrerer Laufr§der 24 50 gezogen und der Aufl5sewalze 41 vorgdegt Die Aufl5- 
auf eine Laufschiene 25, die in der Front der Spinnma- sewalze 15st in bekannter Weise das Faserband auf und 
schine 1 Qber s&mtliche Spinnstelien 2 verliuft und auf vereinzeh die Fasern, so daB sie dem hier nicht darge- 
den Spinnboxen 6 befestigt ist steHten Rotor zugefQhrt werden k&nnen. Auf die nfihe- 

Die Stromversorgung des Servicewagens 20 kann ren Einzdhdten dieser AuflOseemrichtimg wird nicht 
Qber Schleppketten oder, wie hier dargesteDt, Qber d- 55 eingegangen, da sie aus dem Stand der Technik bekannt 
nen Schleifkontakt 28 erfolgen. Ober eine Versorgungs- ist 

leitung 29 wird die Steuereinrichtung 30 des Servicewa- Die Einzugswalze 39 ist, wie aus der Fig. 3 ersichtlich, 
gens mit Energie versorgt Die Steuereinrichtung a> des Qber ihre Antriebswelle 42a direkt mh der Antriebswd- 
Servicewagens steuert die Funktionen des Servicewa- Ie 42b des Antriebsmotors 37, einem Schrittmotor, ver- 
ges, belspidsweise das Fadenanspinnen und die Reini- 60 bunden. Dieser Schrittmotor ist Qber die Signaliertun- 
gung des Rotors und eventueQ der Spinnbox. Die Steue- gen 37a beziehungswesse 37b mh den entsprechenden 
rung der hier nicht dargestellten Fu nktronseinheiten er- Ansteuereinhdten 44 beziehungswdse 45 / und 46" ver- 
f olgt Qber die angedeu teten Signalldtungen 31 bis 33. bunden. Diese wiederum kdnnen von der Steuereinrich- 
Eine Kommunikatzon zwischen der Steuereinrichtung tung 26 der Spinnstelle 2 beziehungswdse von der 
26 der Spinnstelien 2 und der Steuereinrichtung 30 des as Steuereinrichtung 30 des Servicewagens 20 angesteuert 
Servicewagens 20 ermOgUcht eine Sende- und Emp- werden. Der direkte Antrieb der Einzugswalze 39 Qber 
fangsrinrichtung 34, die einen bidirektbnalen Daten- eine starre Verbindung 42 mh dem Schrittmotor 37 hat 
austausch zwischen der Steuereinrichtung 30 des Servi- den groSen Vorteil^ daB keine bet&tigbare mechanische 
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Kupplung zwischen Motor und Aufldsewalze erforder- 
lich ist Steflt beispielsweise der Sensor 36 das Fehlen 
des Faserbandes 4 fest kann direkt Ober die Steuerlei- 
tung 37a der Antriebsmotor 37 gestoppt werden. Es ist 
nicht mehr erforderlich, beispielsweise eine elektrome- 5 
chanische Kupplung zu trennen, welche die Enzugswal- 
ze mit einem lfings der gesamten Maschine veriaufen- 
den Antrieb verbindet, wie es aus dem Stand der Tech- 
nik bekannt ist 

Beim Anspinnen und dem damit bedingten Vorein- i 0 
speisen der Fasern zum Bflden eines Faserrings kann die 
Einzugswaize aus jeder beliebigen Position beraus an- 
gesteuert werden und aufgrund der vorgebbaren Schrit- 
te durch den digital angesteuerten Schrittmotor eine 
genau deSnierte Menge von Fasern in den Rotor ein- 15 
speisen. Dieses genau definierte Binspeisen wfire bei 
einer mechaniscben Kupplung und einem Getriebe zwi- 
schen Antriebsmotor und Einzugswaize nicht moglich, 
da die Fertigungstoleranzen und das Spiel der Kupp- 
lung ein genaues Einspeisen erschwert Dieselbe Unge- 20 
nauigkek liegt dann vor, wenn in bekannter Weise das 
Einspeisen der Fasern zur BOdung eines Faserrings vom 
Anspinnwagenvorgenommenwird 

Weiterhin bietet die starre Verbindung 42 zwischen 
Schrittmotor 37 und Einzugswaize 39 eine verzOge- 23 
rungsfreie und durch kein Kupplungsspiel beeinflufite 
Steuerung des Faserbandeinzugs zur Himinierung von 
Faserbandfehlern, vor allem von langweiligen Fehlern, 
welche zu Moirfi-Effekten fQhren. Anderersehs ist es 
audi mdgHcht durch ein defmiertes Ansteuem des 30 
Schrittmotors 37 Ober einen Zufallsgenerator 43, der 
der Steuereinrichtung 26 zugeordnet ist und in der An- 
stenereinheh 44 beziehungsweise 45' auf den Normal- 
Schritt-Modus wirkt, em EfJektgarn zu spinnen. Mh 
dem Zufallsgenerator 43 kdnnen zufaIHge Geschwindig- 35 
kdtsanderungen des Bandeinzuges erzeugt werden. Zur 
Durchfflhrung eines geregelten Faserbandeinzugs beim 
Anspinnen. bei der Eliminierung von Faserbandfehlern 
so wie bei der EffektgarnhersteUung sind Sensoren er~ 
f orderiich, die beispieisweise den Faserbandeinzug, die 40 
Fadenspannung sowie die GarnquaHtlt Hberwachen. 
We bereits oben bd der Figurenbeschreibung der 
Fig, 1 dargdegt, sind die genarmten Sensoren, der Sen- 
sor 36 zur Oberwachung des Faserbandeinzugs, der 
Sensor 13 zur Qualitatsttberwachung und der Sensor 15 45 
zur Kontrolle der Fadenspannung, jeweils fiber die Si- 
gnaOehungen 38a, 13a beziehungsweise 15a mit der 
Steuereinrichtung 26 der Spinnstelle 2 verbunden. Hat 
sich der Servicewagen 20 vor der Spinnstelle positio- 
niert, besteht uber die Sende- und Empfangseinrichtung 50 
34 die MOgiichkdt mit der Steuereinrichtung 30 des 
Servicewagens in einen bidirektionalen Datenaustausch 
zu tret en. 

PatentansprQche 55 

1. Rotorspinnmaschine mh einer Vielzahl gieichzei- 
tig betriebener SpmnsteHen mh Antriebsvorrich- 
tungen fur die Spinnrotoren* die Aufldsewalzen 
und die Einzugswalzen zum Zufflhren der Faser- g> 
binder zu den Aufldsewalzen, dadurch gekenn- 
zeichnet dafi jede Einzugswaize (39) mh ihrer An- 
triebswelle (42a) direkt mh der Abtriebswelle (42b) 
eines Schrittmotors (37) als Antriebsvorrichtung 
verbunden ist und daB jeder Schrittmotor (37) Ober es 
due entsprechende Ansteuereinheit (44; 45', 460 
Spinnbetrieb im Normai-Schrht-Modus (45; 45*) 
und beim Anspinnen im Mikro-Schritt-Modus (46; 
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460 ansteuerbar ist 

2. Rotorspinnmaschine nach Ampruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB durch die Steuereinrichtung 
(26) der Spinnstelle (2) der Schrittmotor (37) Ober 
die Ansteuereinheit (44) sowohl im Normai-Schrht- 
Modus (45) als audi im Mikro-Schritt-Modus (46) 
ansteuerbar ist und daB dazu die Ansteuereinheit 
(44) Ober eine SignaDdtung(44a) mh der Steuerein- 
richtung (26) der Spinnstelle (2) und mit einer Lei- 
stung Qbertragenden Ldtung (37a) mit don Schritt- 
motor (37) verbunden 1st 

3. Rotorspinnmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB durch die Steuereinrichtung 
(26) der SpinnsteQe (2) der Sdirittmotor (37) Ober 
eine Ansteuereinheit (450 den Normal-Schritt- 
Modus ansteuerbar 1st. dafi die Rotorspinnmaschi- 
ne (1) einen verfahrbar angeordneten Servicewa- 
gen (20) aufweist daB der Servicewagen (20) eine 
Steuereinrichtung (30) und eine mit ihr Ober eine 
SignaDdtung (46 / a) verbundene Ansteuereinheit 
(460 Air den Mikro-Schritt-Modus aufweist und 
daB dann, wenn der Servicewagen (20) vor der 
Spinnstelle (2) positioniert ist eine Wiricverbindung 
(48, 49, 37b) zwischen der Ansteuereinheit (460 ^d 
dem Sdirittmotor (37) hergestdh wild und der 
Schrittmotor (37) ausschlieBlich nadi dem Mikro- 
Schritt-Modus antrdbbarist 

4. Rotorspinnmaschine nach einem der AnsprUche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Steuerein- 
richtung (26) ein Zufallsgenerator (43) zur Steue- 
rung des Schrittmotors (37) im Normal-Schritt-Mo- 
dus zur Erzeugung von Geschwindigkdts&nderon- 
gen der FaserbandzufQhrung zur Erzeugung von 
Effektgarn zugeordnet ist 

5L Rotorspinnmaschine nach einem der Anspriiche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB ein zur Ein- 
zugswaize (39) beabstandeter Sensor (36) zur 
Oberwachung des Faserbandes (4) vorgesehen ist 
und daB dieser Sensor Ober eine Signallehung (36a) 
mit der Steuereinrichtung (26) in Wirkverbindung 
steht 

6. Rotorspinnmaschine nach einem der Ansprdche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet daB ein Sensor (13) 
zur Oberwachung der Qualhat des Games (10) vor- 
gesehen ist und daB dieser Sensor Ober eine Signal- 
lehung (13a) mh der Steuereinrichtung (26) in 
Wirkverbindung steht 
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